Opiobjekt koosneb teoreetilisest materjalist, peergkorvi valmistamise 6ppevideost ning dppija
enesekontrollitestist. Antud dpiobjekt on valmistatud TLU t666pe tuse osakonna dpetaja

Tiit Kobrusepa poolt ning on mdéeldud eeskatt toodpetuse eriala Ulidpilastele iseseisvaks
oppematerjaliks. Samas sobib materjal kasitdomeistritele, rahvusliku kasitdd eriala dppuritele
ning t60 ja tehnoloogiadpetuse dpetajale. Eelti ngimus dpiobjekti kasutamiseks on peergkorvi
valmistamiseks vajaminevate toOvahendite olemasolu. Kasuks tulevad ka eelnevad
puidutdédkogemused. Opiobjekti [abitdotamine vdimaldab omandada dpivaljunditena teadmisi
peergkorvi valmistamiseks vajamineva puidu omadustest, peergude valmistamise ning nendest
korvi tegemise oskuse; omada hoiakut saastlikult kasutada materjale. Antud 6ppematerjali
valmistamine on paljustki tingitud vajadusest sailitada peergkorvide tegemise tehnoloogia
tulevatele polvedele. Tanud Uhele viimastest meistritest, kes seda t66d valdab, Haljen Pajule, abi
eest dppevideo valmistamisel. Samuti tdnan RMK d, kes aitas kaa sa sobiva materjali hankimisel.

Peergkorvi ajalugu

Manni voi kasepuust Idhestatud pikk 6huke laast, nn peerg, oli kuni XIX saj keskpaigani eesti
talutoas tavaliseks valgusallikaks. Selle kdrval aga kasutati mannipeergusid ka rahvuslikus
puutéonduses korvide valmistamiseks. Peergkorvid on pdhjapoolses Euroopas uldtuntud.

Kesk Euroopas ja Skandinaavias valmistatakse need lehtpuupeergudest ja ainult Ida Euroopas
mannipeergudest. Eestis valmistati peergkorve valdavalt meistrite poolt (Avinurme). Uksnes
endisel Vérumaal ja Alutagusel on tehtud neid koduse kasitdona. Mujal Eestis olid kasutusel
rohkem juur ning vitskorvid ja kus peergudest valmistati pemiselt ainult villa ja Idngakorve.
Peergkorvide valmistamiseks on kasutatud kahte meetodit. Pohiliselt olid kasutusel labas ed
ehk diget peergu korvid. Selliste korvide valmistamist ndeme ka juuresolevas videos. Teine liik
peergkorve on toimsed ehk viltupeergudega, milles peerud asuvad korvi serva suhtes 45 kraadise
nurga all.Peergudest ja puukoorest valmistatud esemete liigid ja valmistamistehnika on sarnane.
Soome uurija N. Valonen peab peergkorvide kullaltki suure vanuse véimalikuks tunnuseks
lddnemeresoome rahvastel neile kdigile Uhist peerunimetust (eesti peerg , soome pare jne).

Kasutatud kirjandus:

Viires, A. 1960. Eest i rahvaparane puutdédndus: ajalooline tlevaade. ENSV TA Al, Tallinn: Eesti
Riiklik Kirjastus.

Peergkorvi valmistamise video: https://www.youtube.com/watch?v=N45GMCG6PakA

Opimaterjali valmistas Tiit Kobrusepp.
tiit. kobrusepp@gmail.com
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Kusimused

. Mis erinevus on masinaga Idigatud laastu ja kasitsi Idhestatud peeru vahel?

. Milliseid toovotteid tuleks kasutada, et peerg tuleks kogu pikkuses Uhepak sune?
. Milline puit sobib peergude valmistamiseks?

. Kas Idhestamine peab toimuma kuivalt voi marjalt?

. Milliseid votteid kasutatakse, et peergudele anda suurem elastsus?

. Kuidas on vbimalik tagada see, et peerg digest kohast murduks?

. Miks kastet akse korvirdngad enne paigaldamist vette?

. Kas korvirdngad tehakse Uhelaiused?
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. Miks keeratakse oksale, millest valmistatakse kaepide, vint peale?
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