Laudndu on anum, mille kiljed valmistatakse Uksikutest laudadest. Rahvaparaselt on laudnousid
nimetatud ka riistadeks. Uldjuhul on laudndud tiivikoonuse kujulised, sest nii on lihtsam |dhestatud
vitsast valmistatud rongaga nou kuljelauad omavahel tugevalt kokku tommata. Osa ndusid on ulalt
koonduvad. Nendeks on naiteks kannud. Osadel ndudel on aga pdhja l1abimdot vaiksem kui tlevalt
servast méddetuna. Nendeks on néiteks kapad. Tlnnide ja vaatide puhul on aga anuma keskkoht
suurema labimé6duga kui otsad. Harva on valmistatud ka silindrilisi laudndusid (I&ahker), kuid
nendele vitste peale panemine ja pingutamine on juba keerulisem.

Kibu valmistamine

Kibu on laudndu, mille pdhja labimddt on vaiksem kui Ulemise serva labimdot. Traditsiooniliselt
valmistatakse Eestis kibusid kuusepuidust. Parim materjal on tihedasuulised toorikud, mis on
saadud pakust I6hestamise teel. Eelistatud on sellised I6handikud, kus puidu keerdumine ei ole
vaga suur ja I6hestatud tikid jaavad vdimalikult sirged. Pakust tuleks I6hestada nii, et laua laiem
kulg jadks radiaallGikesse. Laudade arv kibus on tavaliselt 6-12 tk, soltuvalt materjali laiusest.
Toorikute pikkus vdiks olla vahemalt 300 mm. Uks toorikutest vdiks olla pikem, umbes 500 mm, ja
paksem voi kdver. Sellest tuleb kibu kdepide. Enne laudndu valmistamist tuleb materjalil korralikult
lasta &ra kuivada.

Ka vitste materjal on parem, kui see on varem ette valmistatud ning lastud ara kuivada.
Labikuivanud vitsa puhul jaéab lukustus tugevam. Vitsa materjaliks sobib hasti toomingas, mis
on piisavalt sitke ning ei muuda laudndu kasutamisel varvi. Oksa pikkus peaks olema vahemalt
pooleteistkordne ndu 1abimaaot.

Tooetapid

1. Ldika valja laudndu pdhi. Urita markida laudndu pdhi véimalikult laua keskele, et selle kiiljed
kémmeldumisel muudaksid oma kuju simmeetriliselt. PGhja htdveldamisel jalgi, et selle paksuseks
jaéks umbes 10-12 mm. P6hja servad on soovitatav kergelt faasida (maksimaalselt 1 mm). Suurt
faasi ara tekita. Selleks, et pohi hillem tihedam saaks, vdid servas puidukiud ka metallvasaraga
kokku ltda. Hillem paisub selline pohi vett saades normaalmddtmetesse tagasi ning sulgeb tappliite
tihedalt.

2. Tahu valja kiljelauad. Eestvaates peaksid need jaama kiilukujulisteks. Sellest, kui suure kaldega
kiilu valmistad, sdltub ka, kui kooniline ndu tuleb. Kui néu on liiga kooniline, siis hoiab vits seda
halvasti koos. Aja mé6dudes voib vits kohalt ara nihkuda. Kui laudndu on aga silindriline, siis on
vitsa mo6tmine ja paika panemine keerulisem. Optimaalne kaldenurk voiks olla 15°(kontrollida, kas
on nii suur).
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3. Tootle kumerhoovliga (voolmete voi kumerpeitliga) kiljelauad ndgusaks (Joonis 1). NOgusust saab
kontrollida anuma pdhja jargi. Arvesta, et kibu Ulemises servas on kdverusraadius suurem. Kontrolli,
et lauad ei laheks hooveldamise kaigus tiivikukujuliseks (kontrolli mdistet). Sirge pinna peal saad

kontrollida, et kiljelaua kdik neli nurka toetuvad laua vastu. Kéaepideme vdiks kujundada selliselt, et see
oleks kallutatud véljapoole.

Joonis 1. Laudade sisepinna hodveldamine kumerhoovliga.
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4. Hoovelda laua servad hoovlil (vdimalusel pikemal héovlil) sirgeks (Joonis 2). Kui asetad joonlaua
vastu kuljelaua serva, siis peaks see labima pdhja keskpunkti.

Joonis 2. Kuljelaua servade hooveldamine pikkhdovlil.
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5. H66velda lauad enam-vahem uhte paksusmddtu. Laua valimine kilg voib jaada esialgu ka sirge.
Siis on lintsam uuret I6igata, sest toorik [6ikamisel ei kiigu. Kdige dhemast kohast ei tohiks laud minna
ohemaks kui 15 mm.

6. Margi teravaotsalise noaga uurde markjooned (uurde tlemine ja alumine servajoon). Hea oleks
alustada seda pikemast lauast, millest hillem tuleb k&epide. Markimisel kalluta kiljelaud natuke
valjapoole ning vaata, et laua telg oleks risti pohjaga.

7. Kinnita toorik pingi kulge ning alusta uurde I6ikamist, kasutades selleks uurdenuga v6i monda teist
selleks sobivat nuga, millega on mugav puitu risti kiudu Idigata. Uurde pdhja vdid puhastada kitsa
peitliga voi selleks to6ks spetsiaalselt valmistatud uurdepeitliga. Uurde stigavus peaks olema vahemalt
5 mm ning mitte rohkem kui pool laua paksust. Laua paksus all servas voiks olla umbes 15 mm (Joonis
3). Uurde tapsusest soltub kibu vettpidavus.

S
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Joonis 3. Uurde mdddud. Laudndu koostamine (Merimaa, |.).

8. Kinnita kiljelaud pdhja kilge. Aseta taisnurgik pohja keskpunkti ning vaata, kas laua servad on
taisnurga all, kui neid vaadata suunaga pohja keskpunkti. Kui ei, siis saad seda parandada kas
kiljelaua ja pdhja vahelise nurga muutmisega voi laua servade htoveldamisega. Samuti pead
kontrollima, et vastu laua serva surutud joonlaud labiks ringi keskpunkti. (vt Kannu valmistamine)

9. Kui esimene kiiljelaud on paigas, siis paigalda selle kdrvale teine kiljelaud. Kontrolli, et laudade
servad oleksid tihedalt teineteise vastas. Méargi noaga teisele lauale uurde markjooned.

10. Loika teise laua sisse uure ning sobita see pdhja kilge. Kontrolli Ule, et kiuljelaudade servad oleksid
tihedalt teineteise vastas. Vajadusel hoovelda servad hoovli peal Ule.
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11. Fikseeri laua tUlemised servad plekittikiga, liles see mdlemasse lauda kuni 5 mm siigavusele voi
kasutades klambripustolit (Joonis 4).

Joonis 4. Servalaudade fikseerimine plekitikkidega.

12. Jatka kiiljelaudade paigaldamisega kord iihelt poolt, kord teiselt poolt kaepidet. Ara unusta laudu
paigaldades kontrollida p&hja ja kiljelaua vahelist nurka ning serva tasapinnalisust ndu telje suhtes. (vt
Kannu valmistamine)

13. Kui oled laudadest taisringi peale saanud, siis kontrolli anuma sisepinda: kas see moodustab
Uhtlase koonuse voi ulatub monel laual nurk vélja. Vajadusel hodvelda laudade sisepinnad le.

14. Témba lauad keskelt koormarihma voi valevitsaga (Viires 1960, Ik 112) kokku.
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15. Loika kuljelaudade valispinnad liimeistriga, nii palju kui need rihma alt vélja ulatavad, kumeraks
(Joonis 5). Laudade paksus ndu alumises servaks voiks jddda umbes 15 mm juurde, Uleval servas
vOiks paksus olla 10 mm.

Joonis 5. Kibu vélispinna tasandamine liimeistriga.
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16. Paigalda kibule diged vitsad. Vitsa pikkus vdiks olla poolteist korda suurem kui kibu timbermaoa6t.
Enne kasutamist viska ettevalmistatud vits tunnikeseks vette likku. Tdmba vits Umber anuma ning margi
sellele lukustuskoht (Joonis 6).

Joonis 6. Vitste thenduskoha markimine.
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17. Lukustuseks mdeldud hammas voiks olla I6igatud vdimalikult risti vitsaga voi hasti vahe
teravnurksena, et lukk ise lahti ei laheks (Joonis 7). Kui lukk teha liiga terava nurgaga, siis hakkab vits
sealt [Bhenema.

1 P

aP~l F s
T, >

Joonis 7. Luku ristisuunaline sisseldige.

18. Ldika luku teine serv laugeks (Joonis 8).

Joonis 8. Luku teise serva ldikamine laugelt kuni poole materjali laiuseni. (Merimaa 2022)
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19. Loika ka luku ees olev ala 6hemaks (Joonis 9).

Joonis 9. Luku 6hemaks vestmine.

20.  Vitsa ots aga vesta alates lukust sujuvalt ligikaudu poole 6hemaks (Joonis 10).

¢

Joonis 10. Vitsa otste 6hemaks vestmine.
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21.  Lukusta vits (Joonis 11) ning likka seda kostipulga (Viires 1960, |k 115) vdi puuklotsiga allapoole
(Joonis 12 ja 13) nii, et vits laheks pingesse.

Joonis 12. Vitsa otste teineteise alla surumine kostipulgaga.
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Joonis 13. Klotsiga vitsa omale kohale I166mine.

22. Loika uleliigsed vitsa otsad ara.
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23. Fikseeri vits puunaeltega, liles need vitsa ndu pdhja poolse serva vastu. Naelte materjal vdiks olla
kdvemast puiduliigist kui kannu kuljelauad.

Joonis 14. Puunaelte vestmine.
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24. Enne puunaela sisse [66mist uurista kiljelauda markndela voi noaga véike ava (Joonis 15) ning 166
naelad sisse (Joonis 16).

Joonis 15. Puunaelte jaoks avade puurimine noaga.
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Joonis 16. Vitsade fikseerimine puunaeltega.
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25. Too6tle voolmetega anuma siseseina ebatasasused (Joonis 17).

Joonis 17. Kibu sisepinna viimistlemine voolmetega.
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26. LOika ndu seest Ulaserv 6hemaks ning pehmenda see (Joonis 18).
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Joonis 18. Kibu lUlaserva 6hendamine ja pehmendamine.
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27.  Testi kibu vettpidavust (Joonis 19). Poole tunni parast peaks korralikult valmistatud néu muutuma
vettpidavaks. Enne iga kasutust tasuks laudndu likku panna ning parast kasutamist puhastada.

Joonis 19. Anuma vettpidavuse kontrollimine.
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Oppematerjali on koostanud Tiit Kobrusepp. Kasutatud on puutétkooli Edev Eremiit meistriklassis
omandatud teadmisi. Pildid on autori poolt valmistatud.
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