Materjal: kadakaldhandikud (mand ja kuusk) pikkusega 250 mm (10-12 tk); lepa-, kuuse- voi
mannilaud laiusega 150 mm ja paksusega vahemalt 15 mm pdhja jaoks; manni- voi kaselaud 25 x
90 mm kaepideme jaoks; 30 x 110 mm kaane jaoks; paakspuuvitsad vGi toomingas labimédduga
10-15 mm, pikkusega vahemalt 700 mm. (vt Tiina V&ti, ,Ollekannud” (1974))

Todoriistad: kirves, limeister, puidulbikenuga ja/v0i uurdenuga, kumer-, liht- ja pikkhéovel, voolmed,
uurdepeitel, joonlaud, tais- ja miiunurgik.

Tobetapid

1. Valmista pohi labimddduga 140-150 mm ja paksusega 8-10 mm. Pehmenda p6hja servad.
Selleks, et pbhja ja kuljelaua liide jaaks tihedam, vdiksid pdhja serva vasaral6okidega 6hemaks
muljuda. Kannu hiljem kasutades tungib vedelik puidu pooride sisse, taidab kdik vuugivahed ning
pdhi paisub.

2. Vooli ettevalmistatud toorikutest (vt Laudndu valmistamine) vélja kuljelauad. Kadaka puhul on
I6hestatava materjali [Abimdot tunduvalt vaiksem ning kuljelaua toorikut radiaalldikes katte ei saa.
Sel juhul ja&b tangentsiaalldige laua laiemale kiljele. SiGdamiku pool jata kiljelaua valiskuljele.

2.1. Tasanda kirvega suuremad kdverused ning 166 ara ka puukoor (Joonis 1).

Joonis 1. Kiljelaua toorikute tahumine.

2.2. Hoovelda linthéovliga suuremad ebatasasused. Parast hooveldamist ei tohiks toorik laua peal
enam kdikuda. Vaata, et toorikut liiga 6hukeseks ei hodvelda. Olenevalt laua laiusest peaks tooriku
paksus jaama vahemalt 14 mm.
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2.3. Hoovelda kumerhoovliga laudade sisekiljed ndgusaks. Koverusraadiust saad kontrollida p&hja
jargi. Pea meeles, et dllekann on Ulalt koonduv ning tlemises otsas on kdverusraadius vaiksem kui
pdhja poolses otsas (Joonis 2).

Joonis 2. Kuljelaua sisepinna htéveldamine.
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2.4. Hoovelda laua servad hoovlil ligikaudu Gige nurga alla (Joonis 3). Kuljelt vaadatuna voiks tlemine
ots koonduda vastavalt laua laiusele 5-10 mm. Mida laiem on kuljelaud, seda suurem koondumine
peab olema. Peale servade hddveldamist kontrolli laudade siseklllgede tasapinnalisust, asetades need
sisekiljega vastu sirget pinda.

Joonis 3. Laua servade hodveldamine pikkhdaovlil.
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2.5. Sae toorikud Gigesse pikkusesse. Jélgi, et tooriku otsad oleksid telje suhtes taisnurga all. Uks
vBimalus selleks on valmistada Sabloon (Joonis 4). Saagimisel kalluta saagi kas sisse- vi véljapoole
sama palju, kui suur nurk on kiljelaua ja pdhja vahel.

Joonis 4. Laua otste saagimisjoonte markimine.

3. Aseta esimene kiljelaud vastu pdhja serva. P6hja kaugus alumisest servast voiks olla 15 mm.

Kalluta kiljelauda tGlevalt natuke sissepoole ning jalgi, et kiljelaua telg oleks risti phjaga. Tdmba
noaga kuljelauale pdhja jargi uurde markjooned.

4. Loika kuljelaudadesse uurdenoa ja -peitliga ¥ materjali paksuse stigavused uurded. Uurete
|6ikamisel voiksid natuke kallutada nuga sarnase nurga alla nagu on pohja ja kuljelaua vaheline nurk.
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5. Méargi tooriku sisekdlje jargi laua valiskilje markjooned (Joonis 5) ning hoovelda laua valiskiiljed
kumeraks.

Joonis 5. Laua valisktlje markimine.
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6. Suru kuljelaud pdhja kulge. Kontrolli kaldenurki: miiunurgikuga pdhja ja kuljelaua vahelist nurka
(Joonis 7), taisnurgikuga kiljelaua servade ja anuma telje vahelist nurka (Joonis 6) ning joonlauaga
laua servade koondumist anuma tsentrisse (Joonis 8). Seda tee ka jargmiste kiljelaudade puhul.

Joonis 6. Laua servade ja kannu telje paralleelsuse kontrollimine.
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Joonis 7. Kiljelaudade ja p6hja vahelise nurga kontrollimine.

tiit. kobrusepp@gmail.com

www.workbenches.org
QOPAPUU +372 553 7252



Joonis 8. Servade koondumise kontrollimine anuma tsentrisse.
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7. Kujunda kaepide koos viimase lauaga. Selleks vdid teha ka paberist Sablooni (Joonis 9). Kaepideme
kujundamisel on soovitav see paigutada kannu vdimalikult Glemisse serva. See hoélbustab hiljem
nduvitste paigaldamist, sest need tuleb pingutamiseks nihutada allapoole. Sangast on mugavam
hoida, kui kaepide on ulevalt kitsam ja alt laiem. Kaunistuseks void kaepidemele lisada veel erinevaid
elemente nagu paikeseratas, hobusepea jms.

Joonis 9. Kaepideme Sabloon.
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8. Margi Sablooni jargi kdepideme kujutis toorikule. Puuri ja sae raamsaega kaepideme kontuurid vélja
(Joonis 10).

Joonis 10. K&epideme véljasaagimine.

9. Hoovelda kaepide paksusesse. Kaepideme paksus ei tohiks tletada 20 mm. Juhul, kui

Viimane kuljelaud peab jaama laiem kui 20 mm, siis jata see osa tukist paksem.
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10. Tootle kaepideme kuljes oleva kuljelaua serv ndguskumeraks ning I6ika selle alumisse otsa pdhja
jaoks pesa (Joonis 11).

11. Hoovelda viimase kuljelaua (k&depideme) servad sobiva nurga alla ning aseta proovimiseks oma
kohale.

12. Peale proovimist viimistle k&epide.

Joonis 11. Kannu k&epide.

13. Pane laudndu osad omavahel kokku. Kulljelauad fikseeri valevitsa, n66ri véi koormarihmaga.

14. Margi kaane toorikule ringjoon, mille labimd6t on mdni millimeeter suurem kui kannu tlemise serva
valislabimoaot, ja kaepideme paksuse jargi tapikahvli markjooned.
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15. L&ika tapikahvel vélja ning sobita see kaepidemega. Uhenduse kujundamisel arvesta, et kaas
peaks avanema rohkem kui 90°.

16. Aseta kaas kannule ning margi kannu tlemise serva jargi kaanele uued markjooned.

17. Loika kaane vélisserv mdotu.

18. Margi kaane sisekiljele Ulemise serva siselabimdddu jargi valtsi markjooned. Valts vdiks olla natuke
vaiksema labimddduga ning kergelt koonilise pinnaga, et kaas kergemini sulguks. Valtsi kdrgus voiks
olla vahemalt 5 mm.

Joonis 12. Kannu kaas.

19.  Loika valts vélja ning kohenda tapi kahvli osa (Joonis 12).
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20. Kujunda kannu kaane valispind (Joonis 13).

Joonis 13. Kaane valispind.

21. Pane kannule peale Giged vitsad. Selleks jata vits poolteist korda pikemaks kui on kannu
umbermdodt. Hea on kasutada varem ette valmistatud vitsa, mis on l&abi kuivatatud. Vits on hea kerida
rulli, sest sellega annad vitsale juba kuivamise ajaks 0ige kuju. Sellist vitsa on ka lihtsam hiljem

veega taidetud anumasse paigutada. Enne paigaldamist leota vitsa pool paeva vees, et see laheks
elastsemaks. Tdémba vits imber anuma ning margi sellele lukustuskoht. Lukustuseks méeldud hammas
voiks olla I6igatud vdimalikult risti oksaga voi hasti vahe teravnurksena, et lukk ise lahti ei [aheks. Kui
lukk teha liigselt terava nurgaga, siis hakkab see sealt [bhenema. Vitsa ots vesta aga alates lukust
sujuvalt ligikaudu poole 6hemaks. Lukusta vits ning liikkka seda kostipulga vdi puuklotsiga allapoole nii,
et vits laheks pingesse. Ldika uleliigsed vitsa otsad ara. Kuna 6llekann on alt laieney, siis vitsa naeltega
fikseerida pole vaja. Kui kannule paigutad topelt vitsad, siis nihuta lukku 2-3 cm nihkesse eelmise luku
suhtes, et Uhe vitsa muhk laheks teise vitsa lohuga kohakuti. (vt kibu valmistamine)
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22. Peale kannu vitsutamist I8ika kannu tlemine ja alumine serv sirgeks ning I8ika peale kerge faas
(Joonis 14). Kui kannu tlemine serv on liiga paks, siis v0ib seda sisekuljest 6hemaks Idigata. Kontrolli,
et kannu kaas kaiks kannule vabalt peale.

Joonis 14. Kannu otste tasandamine liimeistriga.
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23. Selleks, et kannu kaant kinnitada kaepideme kulge, tuleks kdigepealt leida tihendustutiblile 6ige
asukoht. Uks vBimalus on selleks kasutada Sablooni (Joonis 15). Kui markndel torgata labi $ablooni
kannu kaepidemesse, siis umber markndela Sablooni po6rates on naha, millised piirkonnad hakkavad
kaane avanemist takistama. Tutbelliide peaks voimaldama kannu kaanel avaneda rohkem kui 90°. Kui
kannu kaas avaneb liiga vahe, siis jaab see juues ette.

Joonis 15. Tuubelliite asukoha méaramine Sablooni ja markndela abil.

24. Md6da Sabloonilt tidbelliite asukoht ning margi see kaanele.
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25. Puuri ava labi kaane ja kdepideme (Joonis 16). Puurimisel kontrolli, et puur oleks kdepideme suhtes
risti.

Joonis 16. Tuubliava puurimine.

26. Valmista Uhendustuubel. Pulga void keskelt natuke peenemaks vesta: siis hakkab tttbel likuma
k&epidemes, mitte kaanes. Kui tutbli ja kaane vaheline tihendus ei jaa piisavalt tugev, siis voib tutbli
otstesse lUuUa vaikesed kiilud.

27. Kontrolli kaane liikuvust. Vajadusel saad kéepidet voi kaant korrigeerida.

28. Kontrolli kannu vettpidavust.
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omandatud teadmisi.

Pildimaterjal on autori fotokogust

Taiendavat lugemist:

Kobrusepp, T. Opiobjektid https://www.workbenches.org/copy-of-tooted
Viires, A. (1960) Eesti rahvuslik puutdondus. Tallinn: Eesti Riiklik Kirjastus
Viires, A. (1975) Puud ja inimesed. Tallinn: Valgus

V6ti, T. (1986) Ollekannud. Tallinn: Kirjastus Kunst

tiit. kobrusepp@gmail.com

www.workbenches.org
QOPAPUU +372 553 7252



