Opiobjekti eesmérgiks on tutvustada puundude valmistamise vanemat tehnoloogiat.

Opiobjekt koosneb puundude valmistamise ajalugu puudutavast teoreetilisest materjalist,
puundude tegemise dppevideost ning dppija enesekontrollitestist.

Antud 8piobjekt on valmistatud TLU t668petuse osakonna &petaja Tiit Kobrusepa poolt ning on
mdeldud eeskatt td6dpetuse eriala Ulidpilastele iseseisvaks dppematerjaliks. Samas sobib materjal
kasitoomeistritele, rahvusliku kasitdéd eriala dppuritele ning t66- ja tehnoloogiadpetuse dpetajatele.

Eeltingimus 6piobjekti kasutamiseks on puundude valmistamiseks vajaminevate toovahendite
olemasolu. Kasuks tulevad ka eelnevad puidutookogemused.

Opiobjekti Iabitdétamine véimaldab omandada &pivaljunditena teadmisi puundude valmistamiseks
vajamineva puidu omadustest, puundude valmistamise oskuse; omada hoiakut saastlikult kasutada
materjale.

Antud dppematerjali valmistamine on paljustki tingitud vajadusest séilitada puundude tegemise
tehnoloogia tulevastele pdlvedele. Tanud meistritele, kes sega iidset tehnoloogiat veel tunnevad.
Taname ...abi eest dppevideo valmistamisel.
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Puundude kasutamine igapaevases majapidamises on viimastel sajanditel olnud vaga laialdane.

Talumajapidamistes kasutati suurt hulka erineva otstarbega ndusid. Noude uldnimetusi on kasutusel
kolm: 1) Iadne ja saarte murdes, harvemini ka Ida- ja Léuna- Eestis ndu, puundu; 2) pdhja-eesti kesk-
ja idamurdes ning kirde eesti rannikumures , aga ka saartel ja Iaanerannikul riist, puuriist 3) Iduna-eesti
murdes anum, annom. Varem naib pdhja-eesti murdealal olnud Uldiseks laudndude nimetuseks astja,
mis taolises tahenduses on tavaline enamikus ladnemeresoome keeltes.

Laudnéud jagunevad ihe- ja kahe pdhjaga ndudeks. Uhepdhjalistest ndudest on tuntumad kapp,
kibu, kann, piipkann, pang, toober, kolmjalg, lUpsik, piimaputt, kirn, Iannik, liha- ja kalaastja, tors,
kahepodhjalistest ndudest aga lahker ja tunn.

Kibu ja kapp on s606riku pohjaga pealt laienev vaike ndu, mille Uks kuiljelaud pikendatud kaepidemeks.

Neid kasutatakse sageli ka tanapaeval saunas leiliviskamise vee anumana.Varem kasutati neid vee- ja
silmapesundu ning lupsikuna.
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Lannik, voikirn, kibu.
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Lahker.

Kann (8llekann) on pealt kitsenev, Uhe kllglauaga Uhest tukist nikerdatud kdrvaga ja sagaral kdanduva
kaanega kuni pooletoobine joogindu.

Kui tavalised puidust tarbeesemed olid tagasihoidlikud, siis éllekannud olid rikkalikult kaunistatud.
Eesti dllekannude meeldiv valimus aratas juba kauges minevikus ajalookroonikute ja hiljem ka
vanakraamikogujate tahelepanu.
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Ollekann, Kullamaa khk, Kalju v, Maidla k. (ERM A566:744)

Pang on olnud pealt kitseneva kujuga ning vaikeste kérvadega puundu, millest kaib Iabi metallist voi
vaanatud vitsast sang. Pang on uks vanemaid laudndusid kdikjal Euroopas. Eestist on leitud 12. - 13.
saj parinevad rauast ambrisangad.

Kasutatud kirjandus:

Viires, A. 1960. Eesti rahvaparane puutdédndus: ajalooline llevaade. ENSV TA Al, Tallinn: Eesti Riiklik
Kirjastus.

Véti, T. 1986. Ollekannud. Tallinn. Kirjastus Kunst
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Materjal

Tavalisimaks ndupuuks on Eestis sirge sutga kuusk. Harva kasutati suuremate ndude puhul ka mandi,
mis oli oma suure vaigusisalduse parast vaga vastupidavad. Kuuse eeliseks on see, et see ei lahe
niiskes seistes siniseks. Kinlasti sobib puundu valmistamiseks ainult oksavaba materjal. Hea riistapuu
tunnuseks metsas on see kui kuusel on suur okste vahe ning maa seest valja tungivad suured juured.
Puu kuljest voib votta ka proovimiseks oksa. Kui see I6heneb otse, siis [bheneb samamoodi ka tuvi. Kui
puuoksad on allapoole tugevalt langus, siis annab seegi marku, et puu hasti Idheneb. Pisemate ndude
puhul on kasutatud ka kadakat ja sangleppa. Kuutkannude puhul lisati suurema kontrasti tekitamiseks
ka musta tamme. Kannude kaepidemed valmistati aga pohiliselt kasest.

Vaikese ndu vitsaks peeti kdige sobivamaks kadakat ja sarapuud. Neile lisaks tarvitati aga ka
toomingat, pihlakat, paju ja paakspuud. Suuremate néude valmistamisel kasutati aga kuuseoksi.

Tooriistad
Pakkude I6hestamisel Ibhandikeks kasutatakse I6hkumiskirvest ja kiilusid. Nendest I6hutakse kdvera
I6hkumisraua abil kumerad riistalauad. Laud véetakse voimalikult ristisuiud.

Léhkumisraud.

Peale seda vestetakse lauad vaikese kumeraservalise kirvega Uhtlaseks. Hiljem on selleks kasutatud
ka hoovleid. Valispinna tootlemiseks kasutati lihthoovlit, sisepinna puhul aga kumerapgjalist rupphoovlit.
Oige ndgususe kontrollimiseks kasutati ndu pdhja vdi Sabloone.

Pdhjalauad Uhendatakse omavahel salapulkdega, hooveldatakde tasaseks ning saetakse raamsaega
valja.

Jargmisena lukatakse lauaservad pikkhoovlil poolviltu sirgeks, nii et nad tapselt vastamisi kokku
sobivad. Edasi tbmmatakse lauale pdhjaserva jargi noa otsaga uurde serva markjooned. Uuramiseks
on kasutusel spetsiaalne uuramisjarg. Kuljelaud kinnitatakse sellele n66ri abil, mida jalaga
pingutatakse.
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Uurde Idikamine jaril.

Uurde servade lahtildikamiseks kasutatakse uurdenuga. See on 3-4 cm pikkuse teraga ja umbes poole
meetrise varrega nuga. Varre ots toetatakse |6ikamisel I6ikele suurema kindluse andmiseks vastu olga.
Keskele jaav kolmnurkne hari [lUkatakse ara kdvera uuripeitliga. Peamiselt saartel ja Loode-Eestis
uurdenoa asemel kumera teraga uurdesaagi.
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Uurdenuga ja -peitel
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Peale puundu kokkupanemist tasandati valiskuljed liimeistri vai hiljem ka hoovliga. Parast valissilumist
toimub vitsutamine.Vitsa I6hestamist alustatakse ladvaotsast noa voi kirvega ja tdmmatakse siis katega
I6puni 16hki. Edasi vestetakse vitste sisepind siledaks. Suuremate okste puhul voib see toimuda ka
limeistriga erilisel vitsajaril.

Vitsajari.
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Hljem toimus ndu sisepinna tasandamine voolmetega.

Voolmed.

Kasutatud kirjandus:

Viires, A. 1960. Eesti rahvaparane puutdédndus: ajalooline Ulevaade. ENSV TA Al, Tallinn: Eesti Riiklik
Kirjastus

Selles videos dpetatakse valmistama puundusid vanema tehnoloogia naitel.

https://www.youtube.com/watch?v=cXE41pvJckc

Opimaterjali valmistas Tiit Kobrusepp.
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Kiusimused

1. Millist puiduliiki on Eestis pohiliselt puundude valmistamiseks enim kasutatud?
2. Mida peab jalgima sobiva materjali valimisel?

3. Miks peab I6hkumisraud puundude valmistamisel olema kumera I6ikeservaga?

4. Miks on oluline klljelaudade servade omavahelise nurga vordsus kdikidel detailidel ning uurde ja
kiljelaua telje vaheline ristseis?

5. Miks peab kiljelaua enne pdhja kulge kinnitamist marjaks kastma?
6. Milliseid tooriistu kasutatakse puundu sise- ja valispindade tasandamisel?
7. Kummast otsast alustatakse oksa |6hestamist?

8. Mismoodi tagatakse oksa Idhenemine tapselt sasi kohalt?
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