Joonis 1. Krapp. https://www.muis.ee/museaalview/653729

Krapp on puust ddnestatud voi lauakestest valmistatud alt laienev karjakell, mille sisse oli nddriga
kinnitatud 1-4 tila. Tilad olid valmistatud ménest kdvemast puiduliigist.

Materjal: Hea heliga puiduliigist pakud, millest oleks vdimalik I6hestada krapi toorikud méétudega (
Pikkusmddt vahemikus 60- 230 mm, kdrgus vahemikus 40-150 mm ja paksus alt servast 30-120 mm.
See tahendab, et mida suurem on krapi pikkus, seda suuremad on ka korgus ja paksus. Pikkuse,
kdrguse ja paksuse suhe vdiks olla ligikaudu selline: krapi kérgus on 3/5 pikkusest ning paksus 1/2
pikkusest. ) Mdnest kdvemast puiduliigist toorikud tilade valmistamiseks. Hasti vestetav materjal tikkude
valmistamiseks paksusega vahemalt 7 mm. Naharibad laiusega 4 mm. Riputusn66r @ 4- 6 mm.

Tookaik:

1. Margi ja I6hesta kirve ja kiilude abil kiilukujulised I6handikud. Puit Idheneb kdige paremini piki
sasikiiri. (Antud to6juhend on koostatud nii, et parimal moel ara kasutada puidu mehaanilisi ja
tehnoloogilisi omadusi. Muuseumieksponaatide hulgas leidub suurel hulgal vaiksema labimédduga
pakkudest valmistatud krappe, kus Uksikutel juhtudel on esemesse isegi sasi sisse jaetud.)

Miks puude I6hkumisel lltakse kirvega labi sasi?

Miks ei ole soovitav puidust valmistatud esemesse sasi sisse jatta?
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2. Margi Idhandikule telgjoon. Selleks médda I6handiku paksus kdige paksemast kohast ning tdmba
sealt sirge joon kuni sasini. Paiguta kolmnurk Uhe servaga vastu telgjoont ning vaata et kolmnurga
teine serv puudutaks tooriku nurka. Mddda tooriku paksusmddét ning korruta see labi 1,5 ja margi see
mddt tooriku otspinnale piki telgjoont alates ristsirgest suunaga sasi suunas. Margi ka siin telje suhtes
risti joon. (vt. joonis 2 ja 3).

Joonis 2. Telgjoonte ja ristsirgete markimine tooriku otstele.

Joonis 3. Markjoonte markimine tooriku otspinnale.

tiit. kobrusepp@gmail.com

www.workbenches.org
@OPAPUU +372 553 7252



3. Lohesta toorik I6hestusraua abil laiusmddtu. (vt. joonis 4)

Joonis 4. Tooriku I6hestamine laiusmootu.

4. Eemalda kirvega koor ning suuremad ebatasasused. (vt. joonis 5)

-

Joonis 5. Koore ning ebatasasuste maha raiumine.
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5. Sae toorik pikkusmobtu jattes mdélemasse otsa vahemalt 20 mm tdotlusvaru.

6. Tasanda liimeistri (vt. joonis 6) vbi hoovliga tooriku kuljed ja servad.

Joonis 6. Kirvejalgede tasandamine liimeistriga.

7. Margi krapi alumisele kiiljele ava piirjooned. Selleks margi pinnale telgjoon ning joonista ristkulik.
Ristklliku kaugus kllgedest vdiks olla 15 mm ning otstest vahemalt 30 mm. (vt joonis 7.) Margi ka
tooriku kuljele krapi valis- ja sisepinna markjooned.

Joonis 7. Ava markimine.
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8. Puuri puurivandaga avad sugavusega 2/3 — % Tooriku laiusest. (Vt joonis 8.)

Joonis 8. Ava puurimine puurivandaga.

Puurimiseks vdib kasutada ka puurpinki. Kiilukujulise tooriku puurimiseks on hea kasutada puuriga
paralleelset tuge. (vt joonis 9)

Joonis 9. Krapi kulgede puurimine.
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9. Peitelda krapp seest tuhjaks. (vt joonis 10.) Peiteldamisel jalgi peitli kaldenurka, mis peaks olema
samas tasapinnas tooriku kuljele ja otsa margitud ava markjoontega.

Joonis 10. Krapi tuhjaks peiteldamine.

Peiteldamisel I16ika risti puidu kiud Iabi ning siis eemalda materjali jaagi poolt tukk. (vt. joonis 11)
Esmasel peiteldamisel jata natukene varu, et hiljem oleks vdimalik kdik pinnad dhukese laastuga Ule
I6igata.

—
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Joonis 11. Ava peiteldamise jarjekord.
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Kilgpindade peiteldamisel hoia peitli Idikeserva puidu kiudude suhtes vaikese nurga all. (vt joonis 12.)
Sel juhul jaab I6igatud pind siledam. Kllgpinna peiteldamisel ara 166 peitlile vasaraga peale, vaid
kasuta ainult kate joudu. Muidu tekib suur oht et |66te oma t60 I6hki. Kuna I6ikamine toimud piki
sasikiiri, siis seda pidi puit Idheneb vaga kergesti.
_ .
|
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Joonis 12. Krapi kulgpinna peiteldamine kae jduga.

10. TAO kuivama asetamisel jata see kuivama paberkotti. Avausse void panna ka avause I6ikamisel
jarele jaanud laastud. See aeglustab kuivamist.

11. Hoovelda krapi kulgpinnad tasaseks. Jalgi, et krapi pikemad seinad oleksid Uhtlase paksusega.
Suurema krapi kulgseina paksuseks voiks jaada 10mm, vaikeste krappide puhul veelgi hem.

12. Sae toorik 16plikusse pikkusmdotu. (vt. joonis 13.) Selleks médda miiunurgikuga ara krapi avause
kaldenurgad.

Joonis 13. Krapi otste saagimine.
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13. Tasanda liimeistri, noa vdi peitliga krapi otspindadelt saagimise jaljed ning faasi kandid.

14. Valmista kdvemast puiduliigist tilad. Selleks I6hesta sirgesuulisest puidust toorikud
ristidikemddtmetega 10 x 15 mm. Tila 16plik pikkusmoot voiks jaadda 10 mm pikemaks kui on krapi ava
sugavus. Vesta noaga tila kuljed ja servad omavahel taisnurka ning jalgi, et tilad jaaksid omavahel
sarnasesse mootu. Puuri otstesse augud labimddduga 5 mm nahariba kinnitamiseks. (vt joonis 14.)
Avade kohalt vdiksid tilad olla 6hemad paksusega 5-7 mm. Kumerda tila ava poolne ots ning pehmenda
kandid.

Joonis 14. Vestetud ja puuritud tilad.

15. Puuri krapi Ulemisse serva avad labimédduga 7mm tila nahkpaela kinnitamiseks puittttbliga.
Avad peaksid asuma krapi avause teljel ning kahe tila puhul vbiksid need asuda kuskil neljandiku voi
kolmandiku avause pikkuse kaugusel avause otspinnast.(vt. joonis 15.)

Joonis 15. Tilade riputusavad.
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16. Puuri avad riputusn6dride kinnitamiseks. Ava 1abimddt 8 mm. (vt joonis 16.)

Avad peaksid olema teineteisega paralleelsed. Selleks voib kasutada nurgikut.

L

Joonis 16. Riputusavade puurimine.

17. Loika nahkpaelad laiusega 4 mm pikkusega vahemalt 100 mm. Léhesta ja vooli noaga otsast
koonduvad puittikud. Tiku jamedama otsa ristldige voiks olla vahemalt 7 x 7 mm. Kinnita tilad
nahkpaelte ja tlidblitega krapi kilge. Kinnitamisel jalgi, et nahkpaelad vboiksid asuda piki krappi. ( vt.
joonis 17). Peale nahkpaela tikuga kinni kiilumist I6ika Uleliigne osa maha.

Joonis 17. Tilade kinnitamine.
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Oppematerjali on koostanud Tiit Kobrusepp. Pildid on autori poolt valmistatud.
Allikmaterjalid
Eesti muuseumite veebivarav. www.muis.ee
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